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申 込 者： 株式会社ディビーエス  代表取締役社長 山本 俊輔 

愛知県豊橋市豊栄町字東 358 番１号 
 

  
技術名称： DB ヘッド製造管理規定(2026 年) 

【自動装置、高周波誘導加熱方式】【手動装置、半自動装置】 
 

 
 

当法人「建築構造技術審議委員会」において慎重審議の結果、2026 年 9 月 28 日付けの

技術評価書（SABTEC 評価 17-07R2）の通り、一般社団法人建築構造技術支援機構「建築

構造技術検証要綱」で定めた技術基準と照らし合わせ、本技術は妥当なものであると判断さ

れたことを報告する。 
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本委員会は、一般社団法人建築構造技術支援機構「建築構造技術検証要綱」で定めた 
 

 

 

本委員会は、一般社団法人建築構造技術支援機構「建築構造技術検証要綱」で定め

た技術基準と照らし合わせ、下記の通り、本技術は妥当なものであると判断した。 
 
2026 年 9月 28 日 

一 般 社 団 法 人 

建 築 構 造 技 術 支 援 機 構 
建 築 構 造 技 術 審 議 委 員 会  

委 員 長 窪  田   敏  行   
 

記 

 
評価方法： 申込者提出の下記資料によって、技術評価を行った。 

        DB ヘッド標準製造要領書(2026 年）、DB ヘッド製造管理規定および関連資料 
これらの資料には、本技術の目標性能達成の妥当性を確認した技術資料がまとめられ

ている。 
 

評価内容：   申込者提案の DBヘッドは、鉄筋母材の規格引張強さ以上の引張強度を有すると判断
される。 

技術評価書 

SABTEC 

  

 

 

 

 

 

 

 
  

 

 
申 込 者：  株式会社ディビーエス  代表取締役社長 山本 俊輔 

愛知県豊橋市豊栄町字東 358 番 1 号 
 

技術名称：  DB ヘッド製造管理規定(2026 年) 
【自動装置、高周波誘導加熱方式】【手動装置、半自動装置】 

 

技術概要：  DB ヘッドは、球状黒鉛鋳鉄(FCD700-2)製 DB リングを異形鉄筋先端部に挿入後、DB ヘ

ッド製造装置で DBリング両側の鉄筋を加熱しながら加圧し、背面側こぶと内面側こぶを

形成した機械式定着金物であり、DB ヘッド定着工法は、GBRC 性能証明第 06-14 号(2006

年 11 月 7日)取得後、SABTEC 評価 11-03（2011 年 10 月 12 日）、SABTEC 評価 11-03R1(2012

年 9 月 20 日)、SABTEC 評価 11-03R2(2014 年 9 月 19 日)、SABTEC 評価 11-03R3(2015 年 7

月 31 日) 、SABTEC 評価 11-03R4(2017 年 7 月 21日)を取得している。 

一方、SABTEC 評価 17-07(2018 年 3 月 22 日)では、自動装置・高周波誘導加熱方式と

手動装置・半手動装置を保有する DB ヘッド製造業者の DB ヘッド製造管理規定を定め、

SABTEC評価 17-07R1(2018年 11月 2日)ではD29,D32用の DBリング孔径を追加している。 

また、SABTEC 評価 17-07R2(2026 年 9 月 28 日)では、自動装置・高周波誘導加熱方式

によるDBヘッドの製造実績を踏まえ、背面側こぶ寸法と内面側こぶ寸法の統計値を基に、

DB ヘッド製品検査と強度試験の検査ロットの大きさを定めている。 
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技術評価内容 

 
申込者 

    株式会社 ディビーエス 

    代表取締役社長  山本 俊輔 

    愛知県豊橋市豊栄町字東 358 番 1 号 

 

技術名称 

DB ヘッド製造管理規定(2026 年) 

【自動装置、高周波誘導加熱方式】【手動装置、半自動装置】 

 

適用範囲 

(1) DB ヘッドに適用できる鉄筋鋼種  

1) 手動装置および半自動装置の場合、SD295～SD390 

2) 自動装置および高周波誘導加熱方式の場合、SD295～SD490 

(2) DB リングの材質   FCD700-2 (JIS G 5502：球状黒鉛鋳鉄品) 

(3) DB リング各部の標準寸法  DB ヘッド標準製造要領書（2026 年）の表 1 

(4) DB ヘッド各部の標準寸法  DB ヘッド標準製造要領書（2026 年）の表 3 

(5) DB ヘッド強度試験  DB ヘッド標準製造要領書（2026 年）6章 

 

技術評価の主な審議事項 

    主な審議事項は、DB ヘッド単体試験の引張強度および背面側こぶ寸法と内面側こぶ寸法の

妥当性としている。 

 

技術評価に際して行われた試験等 

    DB ヘッドの目標性能の妥当性は、①DB ヘッド単体試験の引張強度、②背面側こぶ寸法と

内面側こぶ寸法の統計値を基に確認している。 

 

技術評価の経過 

2026 年 6月 26 日開催の第 71回建築構造技術審議委員会では、申込者提出の技術資料に

ついて検討し、技術資料の修正を求め、2026 年 9 月 28 日開催の第 72 回建築構造技術審議

委員会では、修正された技術資料について慎重に審議を行い、本技術は妥当なものである

と判断した。 

以上 
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